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[Z] ZowoTec® 425
Top Coat High Solid

NOVA LAZURA NA POVRCHOVU UPRAVU OKIEN

Transparetna vodou rieditelna UV stabilna : [Z] ZOBEL
hrubovrstva lazlra s vysokym obsahom susiny :;jh Coating Systems
- vysoky obsah susiny

- rychla odolnost proti zlepovaniu

=
- vysoka odolnost proti poveternostnym vplyvom é I[iz:‘.’ﬁfm ZT;L“
- pouzitelna ako medzivrstva aj ako konecna vrstva = - =3
- vysoko transparentna a UV stabilna kvalita povrchu e —
- hodvabny lesk alebo mat T
.

Odpordcany technologicky postup: \:” -

1x [Z] ZowoTec® 118 impregnacia ProtectX S

1x [Z] ZowoTec® 200 zakladny nater ,L |
1x [Z] ZowoTec® 425 medzivrstva* TopCoat HighSolid 150 um t
1x [Z] ZowoTec® 425 konecna vrstva TopCoat HighSolid 150 um 100

* alternativna medzivrstva : [Z] ZowoTec® 311 InterCoat
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Popis vyrobku :

Vlastnosti :

Pouzitie :
Technické udaje :
Baza spojiva :
Pigmenty :
farebny odtien :

Merna hmotnost :
Viskozita :

Pokyny ku spracovaniu :
Spbsob nanasania :

Viskozita pri spracovani :

Podmienky pri spracovani :

Spotreba :

[Z] ZowoTec® 425
TopCoat HighSolid

Vysoko transparetna vodou rieditelna UV stabilnd hrubovrstva lazura s vysokym
obsahom susiny.

- vysoky obsah susiny

- rychla odolnost proti zlepovaniu

- vysoka odolnost proti poveternostnym vplyvom

- pouzitelnd ako medzivrstva aj ako konec¢na vrstva
- vysoko transparetna a UV stabilna kvalita povrchu

Pre rozmerovo stale drevené stavebné prvky ( napr. oknd, dvere ) v interiéri aj exteriéri.

samozosietujuci viacfazovy polymér s nizkou hmotnostou na béaze akrylatu

vysoko odolné voci poveternostnym vplyvom a lahké anorganické a organické farebné pigmenty
Color-line NATURE, Color-line Classic odtiene a Specidlne odtiene zaloZené na baze [Z] ZowoTec®
425. Zahrnuté v systéme miesania farieb ZOBEL.

Pre slabo pigmentované odtiene sa odporuca poutzitie [Z] ZowoTec® 426.

Bezfarebné poutZitie sa neodporuca.

Pridanim pigmentu [Z] ZowoSmart® EffektPigment Silver je mozné vytvarat metalické odtiene
Vysledny farebny odtieri povrchu je ovplyvneny farbou zakladného nateru.

Na konecné sfarbenie vplyva druh pouzitého dreva, jeho kvalita, vihkost a podmienky spracovania.
1,04 g/ml

tixotropicky pomer

striekanie
Nanasanie striekanim Tryska Tlak | Tlak v striekacej
[mm] [bar] | pistoli [bar]
Airless / Airmix 0,23-0,33 |50-100| 0-3,5
Nizkotlaké striekanie 1,8-2,7 |2,5-3,5 -

Odporucana konec¢na hrubka mokrej vrstvy cca 300 um. V pripade nanesenia vrstvy vacsej ako
300 pum jednorazovo sa znaéne predizi doba schnutia a mdzu byt negativne ovplyvnené aj
vlastnosti ako tvrdost a prilnavost.

V zavislosti od odtiefia a podmienok pri spracovani sa moéze pozadovana hriubka mokrého filmu
menit.

dodava sa pripravené na poutzitie, v pripade potreby zriedit pitnou vodou, nesmie prist do
kontaktu s riedidlami

- podklad musi byt suchy, bez prachu a mastnoty, vihkost dreva 13 +2%

- teplota okolia, podkladu a materialu cca 20°C, relativna vihkost 50%

- nespracovavat pri teplotach nizsich ako 15 °C alebo nad 30 °C

- pred pouZitim premiesajte, zabrante vniknutiu vzduchu

cca 150 ml/m? pri hribke mokrého filmu 150 pm (bez prestrekov)



Doba schnutia: prelakovatelné po 4 hodinach ( pri hrubke mokrého filmu 150 um )

(20 °C/ 50% relat.vlhkost ) Doba schnutia zavisi ako od hrubky filmu tak aj od okolnych podmienok. Nizsia teplota a vyssia
relativna vlhkost vzduchu predlzuju dobu schnutia. Vzdy zabezpeéte pozadovanu teplotu a vymenu
vzduchu.

Cistenie pracovného naradia : lhned' po pouZiti vodou alebo prostriedkom [Z] ZowoSmart® HydroCleaner

Standardny postup :

1 x [Z] ZowoTec® 118 Impregnation ProtectX

1 x [Z] ZowoTec® 200 Primer

1 x [Z] ZowoTec® 425 TopCoat HighSolid ca. 150 um
1 x [Z] ZowoTec® 425 TopCoat HighSolid ca. 150 um

Dalsie upozornenia :
Zvlastne odporucania : Vykonajte skisobny nastrek. Skontrolujte vyrobok pred pouzitim. Neskorsie staznosti nemodzu byt
brané do uvahy.
Latky obsiahnuté v dreve mézu spdsobit zmenu farebného odtieria.
V jednej vrstve a odtieni pouZivat material s tym istym islom Sarze !!
Dodrziavat odporucany standardny postup !

Identifikacia VOC : Hrani¢né hodnoty pre produkt ( kat A/e ) : 150 g/I ( 2007 )/130 g/ (2010)

Produkt obsahuje maximélne 130 g/l VOC
Skladovanie : 12 mesiacov v chlade v origindlnom neotvorenom obale, chranit pred mrazom !
Bezpecnostné opatrenia : Pred pouZitim si vZdy precitajte etiketu a informacie o produkte. Pri spracovani a skladovani

dodrZiavajte obvyklé ochranné opatrenia. Bezpec¢nostné Udaje a postup likvidacie st uvedené
v Karte bezpecnostnych udajov.

Vsetky informacie uvedené v tomto technickom liste zodpovedaju najnovsiemu stavu techniky a poznatkov. Vzhladom na velkd rozmanitost
moznosti pouZitia a spracovania musia byt zavazky a zaruky vyliéené. S kazdou novou reviziou st predoslé vydania neplatné.

[Z] ZowoTec® 425 TopCoat HighSolid XPB6 2022-05-31 MSC
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