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Makéeny polyuretan s otvorenymi pormi, impregnovany syntetickou zZivicou. Impregnacia
pOsobi tiez ako prevencia proti napadnutiu materialu hubami a pliesnami.

Prednosti produktu

® iba 2 rozmery pasky pre Spary od 5 do 24 mm ® nevytvrdzuje, v $pare sa roztiahne a vyplni ju

e aplikacia pri akejkolvek teplote ® vyrovna vysoké nerovnosti $par 5 - 15 mm alebo 10 -
e vodotesna do 600 Pa 24 mm

[}

odolna UV Ziareniu a poveternostnym vplyvom

Zamyslané pouzitie
Impregnovana predstlacena penova tesniaca paska na bezpecné utesnenie dilatacnych Spar proti privalovému dazdu. Paska
bola vyvinuta pre velmi nepravidelné Spary s premenlivou Sirkou, s akymi sa mozno stretnut najma v stavebnictve a

priemysle.

Balenie

Paska je dodavana predstlacena v roliach, potiahnutéa z jednej strany samolepiacou vrstvou, ktora ulahéuje montaz.
Farba: ¢ierna

Dostupné rozmery

Opis Opis Opis Opis Opis Opis
Kéd produktu Sirka pasky Oblast pouzitia

Sirka spoja Dizka navinu Obsahuje v kartone
(farba antracit) v mm v mm v mm pocet roli pocet metrov
391384 14 4-10 5,80 21 121,80
300959 15 5-15 4,50 20 90,00
396897 25 10-24 5,00 8 40,00
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Technicka specifikacia

Aplikacna teplota bez obmedzenia

nevyvolava kordziu Zeleza, zinku, ocele, pozinkovaného plechu,
hlinika a medi, Ziadne $kodlivé vzajomné pdsobenie s betonom,

Kompatibilita so standardnymi stavebnymi materialmi DIN 18 542 porobeténom, tehlami, silikatovymi vyrobkami, tvrdym PVC,
plexisklom a drevom, informaécie o dal§ich materialoch na
vyZiadanie

Odolnost proti hnanému dazdu EN 1027 do 600 Pa

Trieda horlavosti DIN 4102 B1 (obtiazne zapalna); P-NDS 04-668

Skladovanie (v suchej miestnosti a neotvorené) 24 mesiacov

Teplota skladovania +1°C az +20 °C

Tepelna vodivost DIN 52 612 A10 0,055 W/m.K

Tepelna odolnost -30 °C az +90 °C

Difuzne ekvivalentna hrabka vzduchovej vrstvy sd < 100

Odolnost proti poveternostnym vplyvom DIN 53 387 poziadavky splnené

Aplikacia

Po zisteni Sirky Spary zvolte zodpovedajlci rozmer pasky, bud'5 az 15 mm alebo 10 az 24 mm

Odrezte nadmerne stlaceny zaciatok pasky, tzn. prvé 2 cm

Pri rezani pasky na potrebnt dizku pridajte najmenej 2 cm/m

Pri zvislych Spéarach zacnite s montdzou odspodu. Konce pasky sa spajaju na tupo

Pasku lepte na pripravené plochy, ktoré st zbavené prachu a volnych ¢astic. Boky strany Spar by mali byt rovnobezné. V
pripade drobivého, prasného a nenosného podkladu pouZite na jeho pripravu impregnéaciu ME901 alebo ME902

Z technickych dévodov viozte pasku do Spary tak, aby ¢elo pasky bolo min. o0 2 mm hlbsie, ako predna hrana boku spary
Mokré Spary mozu neutralizovat samolepiacu vrstvu, ktora sluzi ako pomécka pri montazi. V tomto pripade pasku docasne
zafixujte drevenymi klinkami, nez expanduje na potrebnu Sirku

Pred aplikaciou naterovych a tesniacich hmaot na TP602 najskor overte znasanlivost u vyrobcu

Oznamenie

Zvysné role v otvorenych kartonoch zataZte, aby sa zabranilo expanzii roli na objeme smerom do boku. Paska na utesrfiovanie
Spar sa v rohoch napaja na tupo. Pasku nastrihajte tak, aby v rohoch vznikli dostato¢né presahy a pasky na seba zlahka tlagili.
Pripadné viditelné netesnosti vyplrite s SP525. Paska nesmie prist do kontaktu s chemikaliami obsahujucimi rozpustadla alebo
agresivne latky. Pri nedodrzani zasunutia pasky do $pary min. 2 mm moéze v niektorych pripadoch dochadzat k negativnym
zmenam vodotesnosti pasky. V pripade potreby utesnenia $par, ktoré su na Urovni vonkajSej roviny fasady, nas vzdy
kontaktujte a konzultujte. Rychlost expanzie pasky je zavisla na okolitej teplote. Pri nizkych alebo minusovych teplotach méze
kompletné vyplnenie/utesnenie Spary trvat az desiatky hodin. Nejde v§ak o vadu vyrobku. Pre urychlenie expanzie skladujte
pasku v teple alebo material po aplikacii nahrievajte teplym vzduchom. Pritom ale nesmie dojst k prekroéeniu tepelnej
odolnosti pasky.

Pri mechanickom zataZeni zabudovanej pasky obrusom a pod. méze dojst k drobeniu materialu na povrchu. Toto vSak nema

negativny vplyv na funkénost produktu a jeho vodotesnost, elasticitu, UV stabilitu a tepelne technické vlastnosti. Ide len o
esteticku zalezitost.
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